SUFFIX EP REPAIR BOND

Epoksi Esasli iki Bilesenli, Tiksotropik Tamir,
Ankraj ve Yapistirma Harci

nanyo NIIVNO

Uriin Tanimu: Avantajlan:

SUFFIX EP REPAIR BOND, Cift bilesenli, solventsiz, Mekanik dayanimi yiiksektir.

tiksotropik, macun kivaminda, yliksek mukavemetli Asinma dayanimi ylksektir.

yapistirma, ankraj montaj ve dolgu harcidir. Macun kivamindadir uygulamasi kolaydir.
Erken mukavemet saglar.

Uygulama Alanlari: Rotre yapmaksizin sertlesir

Enjeksiyon pakerlerin sabitlenmesinde, Bas Ustl uygulamalar igin uygundur.

Beton ve tas duvarlarda filiz ekiminde, Beton ve gelige mikemmel yapisir.

Saplama ankrajinda, Kimyasallara dayaniklidir.

Farkli yapidaki malzemelerin yapistirimasinda,
Metal ve celik aksamin beton elamanlarina montaj
ve Yapistiriimasinda,

Beton tamiratinda,

Kopri ve viyadiik korkuluklarinin sabitlenmesinde,
Civata ve pimlerin ankrajlanmasinda,

Dilatasyon ve pah bantlarinin yapistiriimasinda
kullanilir.

TEKNIK BILGILER

FiZIKSEL OZELLIKLER
NITELIK (23°C, 50 % RH) DEGER STANDART & YONTEM
Gériiniim A Bilesen: Acik Gri, Tixotropi ;

B Bilesen: Siyah, Tixotropi

ABilesen: 1,60 + 0,05
Yogunluk (gr/cm?) B Bilesen: 1,45 £+ 0,05

A+B Bilesen: 1,55 + 0,05 EN SO 2811-1
Kati Madde (% wt) g‘ g'l'lzzz: 188 EN 1SO 3251

Dogrudan glines 1s1g1 etkisi altinda renk atmasi ve farkliliklari olusabilir; bu durum kaplamanin islevini ve
performansini etkilemez.
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MEKANIK OZELLIKLER

NITELIK (23°C, 50 % RH) DEGER STANDART & YONTEM
Basing Dayan_l_m| (N/mm2) >60 EN ISO 196
(7 gtin)
Egilme Dayamr_r_n (N/mm2) =30 ENISO 196
(7 giin)
Yapigma Dayanimi (N/mmz2) > EN 1542
(7 giin) ASTM D 4541
UYGULAMA VE KUR SONRASI TEKNIK OZELLIKLER
NITELIK (23°C, 50 % RH) DEGER STANDART & YONTEM
Karigim Orani 75:25 -
Kap Omrii (dakika) 25 100 gr (A+B)
Dokunma Kurumasi (saat) 8-12 23°C’de - 50% RH
Tam Kirlenme (Giin) 7 EN ISO 868
Shore D sertligi >75 ASTM D 2240
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Uygulama Bilgileri:

Yiizey Hazirhgi:

Yizeyde yapisma kuvvetlerini zayiflatacak yag,
vaks, gres, su iticiler, tutunmamis kolayca kalkabilen
serbest parcalar ve toz zemin freze makinesi ile
temizlenerek uzaklastiriimaldir. Yeni beton en

az 28 gunlik olmahdir. Uygulama 6ncesi ylzey
astarlanmalidir. Uygulama yapilacak beton yiizeyler
en az asagidaki standartlara sahip olmalidir:

Sertlik: R28 = 15 Mpa

Sicaklik: 10-30 °C

Yizey nemi: <4 %

Karigimin Hazirlanmasi:

A bileseni ve B bileseni 6dnceden karigim oranlari
belirlenmis ayri ambalajlarda gelir. B bileseni A
bileseninin igerisine timuyle bosaltilir ve karigtirihr.
Karistirma islemi 300 devir/dakika hizinda bir
karistirici ile yapiimalidir. Iki bilesenli bir iiriin olup
karisim émrl g6z 6niine alinarak, tiiketilecek miktar
kadar belirtilen karisim oraninda hazirlanmalidir.
Homojen bir karisimin elde edilebilmesi igin Grin
sicakhginin 15°C’ den az olmamasina dikkat
edilmelidir. A bilesen kendi igcinde mekanik bir
karistirici ile cabucak karistiriimali, karigim oranina
dikkat edilerek, sertlestirici (B bileseni) ilave
edilmelidir. A ve B bilesenlerihomojen oluncaya
kadar, en az 3 dk mekanik bir karistirici ile
karistinlmahdir. Hazirlanan karigimin karigim émri
slresinde tlketilmesine dikkat edilmelidir.

Uygulama:

Yizeyler yeterli dayanima sahip olmalidir. Beton
minimum 25 N/mm? basinca ve en az 1,5-2 N/mm?
cekme dayanimina sahip olmalidir.

Yizey temiz diizgun, kuru olmalidir. Uygulama
ylzeyindeki nem orani % 5 nemi gegmemelidir.
Eger oran bu deg@erin Uzerinde ise; ylzeylerde nemli
yuzey epoksi astari kullaniimalidir.

Celik ylzeylere uygulama yapildiginda SA 2/5
mertebesinde kum raspa yapilmalidir.

+10°C altinda ve + 30°C nin usttindeki sicaklik
ortamlardan kaginiimalidir. Uygulama sirasinda
zemin sicakli§i ¢ig noktasinin en az 3°C Uzerinde
olmalidir. Karigim oranlarina dikkat edilmelidir.
Katlar arasi uygulamada minimum 12 saat
beklenmelidir. (20°C’de)

Ambalaj:

5 kg'lik bir set SUFFIX EP REPAIR BOND;
A bileseni: 3,75 kg'lik metal kova ambalaj
B bileseni: 1,25 kg'lik metal kova ambalaj

Sarfiyat:
1 mm kalinhk icin 1,60 kg/m2.

Depolama ve Raf Omrii:

Orijinal, agilmamis ve hasar gérmemis ambalajinda,
kuru kosullarda +5°C ila +30°C arasinda dogru bir
sekilde depolandigi takdirde Uretim tarihlerinden
itibaren 12 ay saklanabilir.

Giivenlik Onlemleri:

Uygulama esnasinda is ve is¢i saghgi kurallarina
uygun is elbiseleri, koruyucu eldiven, gozlik ve
maske kullaniimalidir. Kiirlenmemis Grinin tahrig
edici etkilerinden dolayi bilesenler cilde ve goze
temas ettirilmemelidir. Temas etmesi durumunda bol
su ve sabunla yikanmaldir. Yutulmasi durumunda
acil doktora bagvurulmalidir. Ayrintili bilgi igin
saticinizdan Givenlik Bilgi Formunu (MSDS)
isteyiniz. Cocuklarin ulasamayacag yerlerde
saklayiniz.

Burada yazili talimatnamelerimiz ve teknik dzelliklerimizin higbiri, genel ve Ggiincii sahislarin koruyucu haklari geregince OZEL
kapsamda baglayici degildir ve Grnlerimizin uygunlugunun tespiti i¢in gereken incelemeyi yapmaniz yontndeki ylkimlulikten sizi
muaf tutmaz. Sirketimiz, dogal tahribatlar sonucu veya kullanima ve/veya iiriin giivenirliligine veya bilgi ve talimatlara bagl, her ne

q3

sebeple ve hangi kapsamda olursa olsun, olusan zararlardan sorumlu degildir.
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