SUFFIX PRIMER EP ZN

Metal Yiizeyler igin Yiizey Toleransli Epoksi Astar

YVTIVLISY

Uriin Tanim:

SUFFIX PRIMER EP ZN, Epoksi esasli, iki bilesenli,
solventli, antikorozif ginko fosfat pigment igeren seri
kirlenmeli metal yiizey astar boyadir.

Avantajlari:

Yapigmasi, elastikiyeti, korozyon ve su dayanimi,
Yizey temizliginin sinirl yapildigi ylizeylere
mikemmel yapisma glictine sahiptir,

Kat Ustl kat stiresi uzundur,

Uygulama Alanlari:

Yer Ustl depolama tanklari dis ylzeylerinde,

Yapisal gelik sektortinde,

Arag Ustl ekipman sektoriinde,

Sanayi ve liman tesislerindeki gelik ve beton

yapilarin ve ekipmanlarin

korozyona karsi korunmasi amaciyla astar/ara kat

koruyucu epoksi boya olarak kullanilir.

TEKNIK BILGILER

FiZIKSEL OZELLIKLER

NITELIK (23°C, 50 % RH) DEGER STANDART & YONTEM
Gériinim A B?Ies,en: Dolgulu Renklil SIvI )
B Bilesen: Dolgulu Renkli sivi
Renk Gri, Bej, Ox. Kirmizi -
Yogunluk (gr/cm?) A+B Karisim: 1,55 + 0,05 EN ISO 2811-1
Hacimce Kati Madde (%V) A+B Karigim: 64 + 1 EN ISO 3251
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UYGULAMA BILGILERI

NITELIK (23°C, 50 % RH)

DEGER

STANDART & YONTEM

Karigim Orani

90,9:9,1

(A:B - agirlikga)

Kap Omrii (saat)

100 g (A+B)
23°C'de - 50% RH

Dokunma Kurumasi (saat)

Katlar Arasi Bekleme Sdresi
(saat)

Min. 3 23°C’de - 50 % RH

Tam Kurlenme (giin)

Dogrudan gines 1s1§1 etkisi altinda renk atmasi ve farklhiliklari olusabilir; bu durum kaplamanin islevini ve

performansini etkilemez.

Uygulama Bilgileri:

Yiizey Bilgileri:

Boyanacak tim yuzeyler temiz, kuru ve tim
kirliliklerden arindirilmis olmalidir.

Yeni metal ylzeyler: Metal ylizeydeki yag ve

gres, solvent, deterjan veya buhar yardimiyla
temizlenmeli, tuz ve diger kirlilikler yliksek basingli
tatl su ile giderilmelidir. Temizlik sonrasinda ISO
8501 standardina gore en az Sa 2%; seviyesinde
raspalama yapilmasi tavsiye edilir. Uygulama
sartlari ve ortam kosullarina bagli olarak ISO 8501
standardina gére St2 - St3 seviyesinde mekanik
temizlik yapilabilir. Raspalanan ylizeyler, ortam
kosullarina bagli olarak, en fazla 5 saat igerisinde
astarlanmalidir.

Eski boyali yuzeyler: Yag, kir ve gres uygun bir
deterjan ile temizlenmeli; tuz ve diger kirlilikler
ylksek basingli tatli su ile yikanmalidir. Eski boyali
saglam ylizeyler yapismanin saglanmasi amaciyla
hafifge agindiriimalidir. Dékllmus ve yipranmig
ylizeyler, saglam boyali kisimlara kadar ISO 8501
standardina gére St2 - St3 seviyesinde mekanik
olarak temizlenmeli, imkan var ise minimum Sa2,
tercihen Sa 2 seviyesinde asindirici raspa

yapilmalidir.

Uzerine iyi yapismanin saglanabilecegi yiizeyi
elde etmek icin asindirici raspaya alternatif olarak
su jeti uygulanabilir. Su jetinden sonra purizli
ylizeye sahip saglam boya kati gorilmelidir.

Kalin pas tabakalarinin igerisinde asiri miktarda
tuz birikmis olacagindan, 6nce kuru asindirici
raspalama yapilmasi, ardindan ylksek basinglh
tatl su ile ylkanmasi ve sonrasinda istenilen
seviyede asindirici raspalama yapilmasi onerilir.
Daha iyi yiizey hazirhigi SUFFIX PRIMER EP ZN‘in
performansini arttiracaktir.

Beton ylzeyler: Ylizey sert ve puriizlu, tekdlize

bir ylizey elde edinceye kadar asindirici raspa,
mimkin degil ise diger mekanik yontemler ile veya
asit muamelesi (etching) ile hazirlanmali, basingli
tatli su ile temizlenmelidir. Ylizeye uygun bir sealer
uygulanmalidir. Uygulama 6ncesi ylizeyin temiz ve
kuru olmasina dikkat edilmelidir.

Rétus yapimi: Rétus yapilacak yiizeyin temiz,

kuru ve tim kirlilikten arindiriimis olmasina

dikkat edilmeli, ISO 8501 standardina gére St 2
seviyesinde temizlik yapilmasi sonrasi en kisa
siirede rétus yapilmalidir.
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Dayanim:

Termal olarak, rutubetli sicaklikta +80°C’ ye (ayni anda
kimyasal ve mekanik etki olmadan), kuru sicaklikta
+120°C’ ye dayanir.

Cevre Kosullar:

— Havanin bagil nemi en gok 80 %, uygulama sicakhgi
(cevre ve ylizey) 10°C ile 35°C arasinda olmalidir.
—Acik alanlarda, uygulama esnasinda ve
uygulamadan sonra 12 saate kadar yagmurlu
olmamaldir.

— Direkt gunes 1s1g1 altinda yapilacak uygulamalarda
yuzey sicakligi 50°C’ yi asmamis olmalidir.

— Cok rlzgarli havalarda, agik alanda, sarfiyat
artacagindan, uygulama yapilmamalidir.

— Zemin sicakligi o anki sebnemlesme (cig disme)
sicakhiginin 3°C lizerinde olmalidir.

Karigimin Hazirlanmasi:

iki bilesenli bir tirlin olup karisim émrii g6z éniine
alinarak, tuketilecek miktar kadar belirtilen karisim
oraninda hazirlanmalidir. Homojen bir karigimin

Uygulama Degerleri:

elde edilebilmesi igin Uriin sicakliginin 15°C’ den az
olmamasina dikkat edilmelidir. A bilesen kendi iginde
mekanik bir karistirici ile cabucak karistiriimali, karisim
oranina dikkat edilerek, sertlestirici (B bileseni) ilave
edilmelidir. A ve B bilesenleri homojen oluncaya kadar,
en az 3 dk mekanik bir karistirici ile karistiriimalidir.
Epoksi Tiner ile uygulama viskozitesine getirilen
karisim 10 - 15 dk dinlendirilmeli ve karisim émri
suresinde tuketilmesine dikkat edilmelidir.

Yiizeye Tatbiki:

Uygulamaya hazir hale getirilen karigim ile asil
uygulamaya baslamadan, kaynak dikisleri, keskin kése
ve kenarlarda kestirme uygulamasi yapiimalidir. Asil
uygulama boya sistemindeki sarfiyatta veya istenilen
kuru film kalinhgr elde edilecek sekilde, yas film taragi
ile kontrol edilerek uygulanir. Uygulamada puskirtme
tozundan ve asiri film kalinliklarindan kaginiimalidir.

Aletlerin Temizligi:
Epoksi Tiner veya Sellilozik Tiner ile.

Uygulama Ekipmani Havasiz Piiskiirtme Rulo
inceltme Orani (agirlikga) 6-8 8-10%
Basing (bar) 180 - 240 -
Nozzle (inch) 0,017 - 0,021 -
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Kuruma Bilgileri:

(50 mlkrorl kuru film Doklinma Kuruma Sert Kuruma
kalinhginda)
5°C 36 saat 96 saat
15°C 16 saat 72 saat
25°C 10 saat 36 saat
35°C 7 saat 24 saat

Ambalaj:

27,5 kg'lik bir takim SUFFIX PRIMER EP ZN;
Abileseni: 25 kg

B bileseni: 2,5 kg‘dan olugsmaktadir.

Sarfiyat:

0,15 — 0,25 kg/m? sistem ¢6zumlerine gore astar
kullanim sekli ve sarfiyati degisebilir.

(Kuru film kahgi olarak 6nerilen uygulama kalinligi
60 — 100 micron.)

Depolama ve Raf Omrii:

Orijinal, agilmamis ve hasar gérmemis ambalajinda,
kuru kosullarda +10°C ila +30°C arasinda dogru bir
sekilde depolandigi takdirde Uretim tarihlerinden
itibaren 12 ay saklanabilir.

Giivenlik Onlemleri:

Uygulama esnasinda is ve isci sagligi kurallarina
uygun is elbiseleri, koruyucu eldiven, gozlik ve maske
kullaniimahdir. Kiirlenmemis Grindin tahris edici
etkilerinden dolay! bilesenler cilde ve géze temas
ettiriimemelidir. Temas etmesi durumunda bol su

ve sabunla yikanmalidir. Yutulmasi durumunda acil
doktora basvurulmalidir. Ayrintili bilgi igin saticinizdan
Guvenlik Bilgi Formunu (MSDS) isteyiniz. Cocuklarin
ulasamayacagi yerlerde saklayiniz.

kapsamda baglayici degildir ve Griinlerimizin uygunlugunun tespiti icin gereken incelemeyi yapmaniz yéniindeki yiikimlilikten sizi

Burada yazili talimatnamelerimiz ve teknik zelliklerimizin higbiri, genel ve Ugiincii sahislarin koruyucu haklari geregince OZEL c €

muaf tutmaz. Sirketimiz, dogal tahribatlar sonucu veya kullanima ve/veya uriin glvenirliligine veya bilgi ve talimatlara bagl, her ne
sebeple ve hangi kapsamda olursa olsun, olusan zararlardan sorumlu degildir.
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